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| Finland tillverkade Top-fogband an-
vands for att tdta fogar i vattentata
betonggjutningar. Top-fogbanden i PVC-
plast tillverkas av ett ramaterial som
uppfyller den finldandska standarden SFS
3919.

Anvéndningsidndamal
Top-fogband anvdnds for att tata gjutfo-
gar och rérelsefogar i betonggjutningar.

Material

Top-fogband tillverkas av PVC-plast-
kvalitet som uppfyller den finlandska
standarden SFS 3919. Ramaterialet god-
kanns for dricksvattenbruk.

Forlangning av fogband

En férlangning av ett fogband gors ge-
nom att varma upp dandarna som ska
fogas samman med l6dkolv tills tempe-
raturen i dem nar 180-200 grader var-
vid PVC:et smalter. De smalta dndarna
trycks ihop och man later fogen svalna.

TOP-FOGBAND FOR

GJUTFOGAR OCH RORELSEFOGAR

Draghallfasthet och brot-
tojning

| ett prov som utférdes vid Statens tek-
niska forskningsanstalt (VTT) testades
Top-fogbandens draghalifasthet, brottoj-
ning och hur bra de tal alkalier. | testet
anvandes fogbanden Top 6 och Top 8.
Resultaten ar medelvarden for sex test.

Draghallfasthet (N/mm2) 16 40
Brottéjning (%) 271 157

Fastande av fogband
Top-fogbanden fasts i andarna
med Top K-fasten med ungefar 300 mm:s mellanrum.
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Tjocklek mm

TOP 4 100 4,0
TOP 6 150 4,5
TOP 8 190 4,0

Top-fogband

Tjocklek mm
TOP 10 240 5,0
TOP 13 320 5,0

Tjocklek mm
TOP 8 200 4,0
TOP PL 10 240 5,0

Tjocklek mm
TOP PL 11 250 5,0

Injekteringsbar TOP IN 9 fogband for
gjutfogar och rorelsefogar

bredd 210 mm
tjocklek 5 mm

Det gar att injektera TOP IN 9 med mikrocement med lagt
tryck. Matarledningen fasts pa injekteringsledningen med en
mellanhylsa. Ledningen ska vara atminstone 100 mm inne i be-
tongen.

Saneringsrorelsefogband
TOP L 315

bredd 315 mm
tjocklek 4 mm

Vattentatningsbandet fasts i underlaget genom att bulta.
Lampar sig dven for horn. TOP L 315 har inte livsmedelsklas-
sificering.

Tjocklekarna matta vid mitten av fogbandet.
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Bult Fogband for rérelsefogar

Golvstalet i
tatningsmassan

Betong




TOP STAR INJEKTERINGSSLANG
L-.] MELTEX INJEKTERINGSBAR TOP IN 9 FOGBAND FOR GJUTFOGAR

OCH RORELSEFOGAR

Med Meltex injekteringsprodukter kan man tata
hal och mikrosprickor som uppstar i betong-
gjutningsfogar sa att fogarna blir vattentita.

Med efterinjektering kan man tata lackage
gjutningsfogar som orsakats av att konstruk-
tionerna har flyttat pa sig.

Top Star ar en efterinjekterbar injekterings-
slang med flera kammare for tatning av gjut-
ningsfogar.

Top Star lampar sig bade for harts och mikro-
cement.

Med hjélp av injekteringsroren pa det engang-
sinjekterbara TOP IN 9 fogbandet kan man re-
parera defekter i gjutningsfogar. Meltex injek-
teringsslangar och fogband tillverkas i Finland.

Top star injekteringsslangens
funktionsprincip

Top Star-injekteringsslangen bestar av ett inneror
och kamrar runtomkring det. Under betonggjut-
ning skyddar spdrrdelarna innerrdret och hindrar
betongmassan fran att trénga in i kamrarna.

Injekteringsmassan pumpas in i slangen. Om det
finns stockningar nadgonstans i kamrarna spricker
innerréret fram genom kammarvaggen bredvid
stockningen i kammaren och kammaren fungerar
igen.

Det kan finnas ett flertal punkter dar innerréret
har spruckit fram. Darfor spricker kamrarna in i
betongkonstruktionen langs med hela slangen.

P& genomskarningen av provstycket kan man se hur injekteringsslangen fung-
For efterinjektering kan Top Star-slangens inner- erar. Den ljusgré massan &r mikrocement fran férinjekteringen, den bruna mas-
ror tdbmmas till exempel med tryckluft eller ge- san epoxi som anvants vid efterinjekteringen.
nom att skdlja det med vatten.

Principritning av Top Star
-injekteringsslangens konstruktion.
1. kammare

2.innerér

| 3. véaqg

4. frambrytningsrdanna
5. slutardel




Anvandning av Top Star-injekteringsslang

Maximildngden pa en Top Star-injekte-
ringsslang &r 12 m i goda férhallanden.
| svara forhallanden dér det kan bli hal i
gjutningen pa grund av tat armering eller
dylikt, ska man anvdnda kortare slangar
for att uppna ett bra slutresultat. For att
sakerstdlla mdojligheten till efterinjekte-
ring ska slangarna vara hogst fem meter.
Samma langder anvands dven i lodrata
fogar i grund- och 6vriga plattkonstruk-
tioner.

Injekteringsslangen monteras nor-
malt pa mitten av vaggen enligt
ritningen. Vid behov dr det moj-

ligt att anvdnda &ven flera slangar.

Lésa stenar och splitter tas bort fran
ytan av betongen innan slangen monte-
ras. Injekteringsslangen far inte flyta i
farsk betong under gjutningen, eftersom
injekteringsmassan da inte kommer till
gjutningsfogen.

Det rekommenderas att man gor en
spontskara pa injekteringsslangen for
att undvika belastningar som riktar sig at
sidorna. Slangen far inte fastas i arme-
ringen.
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Matarslang

Féstande av injekterings- och matningsslangar

Testresultat

Funktionella test pa Top Star-injekte-
ringsslangar har utforts vid det finska
VO Teknologicentret. | testet understkte
man hur Top Star-injekteringsslangen
fungerar vid cementinjektering vid fyll-
ning med grus och for injektering av
harts vid arbetsfogar i betongkonstruk-
tioner.

Av testet framgick att injektering med
mikrocement fyllde tomrummet i grus-
fyllningen nastan fullstandigt sa att
epoxihartstet vid efterinjektering just
inte haft rum att tranga in.

Testutredning
IVO Teknologicentret
TECH-G315-386

Injekteringsbar TOP IN 9 fogband for gjutfogar och rorelsefogar

Engangsinjekterbart Top In 9-fogband an-
vands i gjutningar fér att sdkerstalla vat-
tentatheten. De tva injekteringskanalerna
pa bandet &r pa nedre sidan dér det ofta
ar svart att observera gjutningens felfri-
het.

Det gar att injektera Top In 9 med mikro-
cement med Iagt tryck. Matarledningen
fasts pa injekteringsledningen med en
mellanhylsa. Ledningen ska vara atmins-
tone 100 mm inne i betongen.

Att gora fogarna
pa fogbandet

Fogbandens dndar skdrs i ratt vinkel till
exempel med cirkelsag. Fogarna gors ge-
nom att smadlta. Lodkolvens temperatur
ska vara +180-200 °C.

Glodkolven ldaggs mellan fogbandens an-
dar och banden trycks mot kolven tills
plasten har smalt. Glédkolven tas bort
och dndarna trycks ihop.
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